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AVESTA Moriaca pasta
BlueOne™ 130

Unikatna, patentovana a bezpecnejsia moriaca pastal!
Mnohé z procesov pouzivanych na morenie
nehrdzavejucej ocele vedu k tvorbe toxickych
dusicnatych vyparov. Na zvysenie bezpecnosti pri
moreni sme vyvinuli jedinecnd patentovant nizko
dymiacu moriacu pastu, ktora znizuje toxickeé dusicnaté
vypary o 80%.

Standardné aplikacie

Avesta Moriaca pasta BlueOne™ 130 je univerzalne
vhodna na morenie zvarov a mensich povrchov vsetkych
druhov nehrdzavejucich oceli.

Vlastnosti

+ Odstranuje oxidy po zvarani, podkladové chyby s
ochudobnenym chromom, ktoré mozu sposobit
lokalnu koréziu.

« lylepseny vysledok morenia ponuka jasnejsi povrch
s mensim sfabenim nez klasické vyrobky.

+ Jedinecna a patentovana.

« Vlyssia vynosnost, znizena spotreba, vdaka viditelnej
modrej farbe a jej volne tecucej konzistencii, ktora
ulahcuje aplikaciu.

« Pasta sa lahko aplikuje a je viditelna.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA

AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Moriaca pasta BlueOne™ 130

Avesta Moriaca pasta BlueOne™ 130 je unikatna a patentovana.
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80% znizenie vyparov v porovnani so Standardnou
moriacou pastou.
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AVESTA Moriaca pasta BlueOne™ 130

Instrukcie na pouzivanie

=
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1. Pred pouzitim premiesajte alebo
pretrepte.

2. Aplikujte pastu s pomocou
Stetca odoIného voci kyselinam

3. Typicky ¢as morenia ocele
304/316 je 90 mindt pri 10°C, 45
min0t pri 20°C a 20 mindt pri

4. Odstrante zvysky moriaceho
pripravku pomocou vysokotlkovym
vodnym pridom alebo kartacom z
30°C. Doba aplikacie sa moze lisit v nehrdzavejucej ocele a oplachnite

pripade rovnakého druhu ocele v
zavislosti od povrchovej Gpravy a
sposobu zvarania.

vodou. Odpadova voda by sa mala
pred vypustenim spracovat.

AVESTA Moriaca pasta
BlueOne™ 130

Balenie

Avesta Moriaca pasta BlueOne™ 130 sa dodava v
nadobe z polyetylénu s hmotnostou 2,4 kg, dodavane;
kartonovej krabici po 4 kusoch alebo 12 kg polyetyléno-

vej nadobe. Vsetky obalové materialy dodrziavaju
predpisy OSN o nebezpecnych tovaroch.

Skladovanie

Avesta Moriaca pasta BlueOne ™ 130 sa ma skladovat
vo vnUtornych priestoroch pri izbovej teplote. Obaly
musia byt riadne uzatvorené, vo vzpriamenej polohe a
nepristupné neopravnenym osobam. Viyrobok podlieha
skaze a nemal by sa skladovat dlhsie, ako je potrebne.
Ma maximalnu skladovatelnost 2 roky pri skladovani pri
izbovej teplote. Vystavenie vyssim teplotam (> 35 ° C)
moze poskodit vyrobok a skratit jeho trvanlivost.

Bezpecnost pracovnikov

Sprej Avesta First Aid Spray 910 (dostupny iba na
niektorych trhoch) alebo Hexafluorine® by mal byt
lahko dostupny vsetkym, ktori pracujo s morenim, aby
ho pouzili na prvy oplach a na dekontaminaciu postrie-
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kanych Casti od moriadej pasty a nasledne pouzitia
kalciumglukonatového gélu aleboroztoku ako prva
pomoc pri lieceni spalenia kyselinou HF. Ochranné
oblecenie. Pouzivatelia by mali vo vseobecnosti pouzi-
vat obleky odolné voci kyselinam, rukavice a gumené
¢izmy. Mal by sa pouzit ochranny stit a v pripade potreby
vhodné respiratory.

Spracovanie odpadu

Odpadova voda vznikajuca pri aplikacii obsahuje kyseliny
amala by byt pred vyliatim neutralizovana pomocou
Avesta Neutraliser 502 alebo hasenym vapno na hodnotu
pH 710. Tazké kovy z nehrdzavejucej ocele sa vyzrazajo
ako kal a mali by byt zaslané na ulozenie podla miestnych
predpisov. Prazdne nadoby (HDPE) musia byt vycistené a
mozu sa recyklovat podla miestnych predpisov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke:
www.voestalpine.com, kde najdete bezpecnostné listy
a dalSie uzitocné informacie.

—

Responsible Care’
Good Chemistry at Work

NATIONAL
7 | ACCREDITATION
OF CERTIFICATION|

NATIONAL
5/ | ACCREDITATION
OF CERTIFICATION|

Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost' voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informécie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajuce. Navrhy alebo popisy kone¢ného pouzitia alebo pouzitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spolo¢nosti neprijimaji za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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AVESTA Moriaca pasta
RedOne™ 140

Silnejsia, menej vyparov, bezpecnejsia

Mnohé z procesov pouzivanych na morenie
nehrdzavejucej ocele vedu k tvorbe toxickych
dusicnatych vyparov. Na zlepsenie bezpecnosti pri
moreni sme vyvinuli jedinecnd patentovant nizko
vyparovU moriacu pastu, ktora znizuje toxicke dusicnaté
vypary o 50%.

Standardné aplikacie

Avesta Moriaca pasta RedOne™ 140 je urcena na silné
morenie zvarov a mensich povrchoch z vysokolegovanych
oceli v narocnych aplikaciach. Pre aplikacie bez vysokej
narocnosti odporGcame nasu pastu Avesta BlueOne™ so
znizenou tvorbou vyparov, s cielom zlepsit vplyv na
Zivotné prostredie a bezpecnost pri moreni.

Vlastnosti

« Odstranuje oxidy po zvarani, podkladové chyby s
ochudobnenym chromom, ktoré mozu sposobit
lokalnu koréziu.

« Unikatna a patentovana.

« Vlyssia vynosnost, znizena spotreba vdaka viditelnej
cervenej farbe a jej volne tecucej konzistencii, ktora
ulahcuje aplikaciu. Pasta sa lahko aplikuje a je dobre
viditelna.
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AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Moriaca pasta RedOne™ 140

Avesta Moriaca pasta RedOne™ 140 je unikatna a patentovana.

NOx (ppm)
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50% znizenie vyparov v porovnani so Standardnou
moriacou pastou.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Moriaca pasta RedOne™ 140

Instrukcie na pouzivanie

1. Pred pouzitim premiesajte alebo
pretrepte.

2. Aplikujte pastu s pomocou
stetca odolného voci kyselinam

AVESTA Moriaca pasta
RedOne™ 140

Balenie

Avesta Moriaca pasta RedOne™ 140 sa dodava v nadobe
z polyetylénu s hmotnostou 2,4 kg, dodavanej v karto-
novej krabici po 4 kusoch alebo 12 kg polyetylénovej
nadobe. Vsetky obalové materialy dodrziavaju predpisy
OSN pre nebezpecné tovary.

Skladovanie

Avesta Moriaca Pasta RedOne™ 140 sa ma skladovat vo
vnutornych priestoroch priizbovej teplote. Obaly musia
byt riadne uzatvorené, vo vzpriamenej polohe a nepri-
stupné neopravnenym osobam. Vyrobok podlieha skaze
a nemal by sa skladovat dlhsie, ako je potrebné. Ma
maximalnu skladovatelnost 2 roky pri skladovani pri
izbovej teplote. Vystavenie vyssim teplotam (> 35 ° C)
moze poskodit vyrobok a skratit jeho trvanlivost.

Bezpecnost pracovnikov

Sprej Avesta First Aid Spray 910 (dostupny iba na
niektorych trhoch) alebo Hexafluorine® by mal byt
lahko dostupny vsetkym, ktori pracuju s morenim, aby
ho pouzili na prvy oplach a na dekontaminaciu postrie-
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3. Typicky ¢as na morenie ocele
2205 je 60-180 min. Doba na
morenie sa méze liSit v rovnakej
kvalite ocele, v zavislosti od teploty,
povrchovej Gpravy a metody
zvarania.

4. Odstrante zvysky moriaceho
pripravku pomocou vysokotlkovym
vodnym pridom alebo kartacom z
nehrdzavejucej ocele a oplachnite
vodou. Odpadova voda by sa mala
pred vypustenim spracovat.

kanych casti od moriadej pasty a nasledne pouzitia
kalciumglukonatového gélu aleboroztoku ako prvi
pomoc pri lieeni spalenia kyselinou HF. Ochranné
oblecenie. Pouzivatelia by mali vo vSeobecnosti pouzivat
obleky odolné voci kyselinam, rukavice a gumené cizmy.
Mal by sa pouzit ochranny stit a v pripade potreby
vhodné respiratory.

Spracovanie odpadu

Odpadova voda vznikajuca pri baleni obsahuje kyseliny a
mala by byt pred vyliatim neutralizovana pomocou
Avesta Neutraliser 502 alebo hasenym vapnom na
hodnotu pH 7 10. Tazké kovy z nehrdzavejicej ocele sa
vyzrazaju ako kal a mali by byt zaslané na ulozenie podla
miestnych predpisov. Prazdne nadoby (HDPE) musia byt
vycistené a mozu sa recyklovat podla miestnych predpi-
Sov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke:
www.avestafinishing. com, kde najdete bezpecnostné
listy a dalsie uzitocné informacie.
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Responsible Care’
Good Chemistry at Work

NATIONAL
7 | ACCREDITATION
OF CERTIFICATION|

2 NATIONAL
5/ | ACCREDITATION
OF CERTIFICATION|

Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost' voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informécie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajuce. Navrhy alebo popisy kone¢ného pouzitia alebo pouzitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spolo¢nosti neprijimaji za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

bohler AVESTA Moriaci gél Spray 204

AVESTA Moriaci gel
Spray 204

Silnejsi moriaci gél pre narocné aplikacie!

AVESTA Moriaci gél Spray 204 je urceny pre narocné
aplikacie a ponUka agresivny moriaci vysledok
rozprasovania pre vacsie povrchy z nehrdzavejucej ocele.

Standardné aplikacie

AVESTA Moriaci gél Spray 204 je urceny pre narocné
aplikacie, ako su hrubé valcové plechy, vysokolegované
ocele ako 904, duplex a SMO, pre silnejSie oxidy pri zvarani
narocné na prevadzku, odporGcame pouzivat nas nizko
vyparovy moriaci gél, gél Avesta RedOne™ 240 s cielom
zvysit bezpecnost pri moreni.

Vlastnosti

« Odstranuje oxidy po zvarani, podkladové chyby s
ochudobnenym chromom, ktoré mozu sposobit
lokalnu koroziu.

« Unikatna a patentovana.

« Vlyssia vynosnost, znizena spotreba vdaka viditelnej
cervenej farbe a jej volne tecucej konzistencii, ktora
ulahcuje aplikaciu. Pasta sa lahko aplikuje a je dobre
viditelna.

Pasivacia

Pre jednotlivé krajiny mozu platit osobitné podmienky.
Obratte sa na nasu webovu lokalitu, kde mozno najst
aktualizované karty bezpecnostnych Gdajov.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Moriaci gél Spray 204

Instrukcie na pouzivanie

1. Predcistite, odstrante olej a
mastnotu pomocou Avesta Cleaner
401 a potom oplachnite vodou.
Aplikujte cistic s kyselinou
odolnym cerpadlom, napr.
Membranova pumpa Avesta

SP-25.Roztok pred pouzitim
premiesajte. Moriaci gél naneste
pomocou cerpadla odolného voci
kyselinam, napr. membranova
pumpa Avesta SP-25. Nastriekajte
rovnomerne na cely povrch.

AVESTA Moriaci gel
Spray 204

Balenie

AVESTA Moriaci gél Spray 204 sa dodava v 30 kg a
220 kg polyetylénovych nadobach alebo 1200 kg IBC
polyetylénovych nadobach. Vsetky obalové materialy
sa riadia predpismi OSN pre nebezpecny tovar.

Skladovanie

AVESTA Moriaci gél Spray 204 sa ma skladovat vo
vnUtornych priestoroch priizbovej teplote. Obaly
musia byt riadne uzatvorené, vo vzpriamenej polohe a
nepristupné neopravnenym osobam. Vyrobok podlieha
skaze a nemal by sa skladovat dlhsie, ako je potrebné.
Gél sa moze pocas skladovania usadat, a preto musi
byt pred pouzitim miesany. Pri skladovani pri izbovej
teplote ma maximalnu trvanlivost dva roky. Vystavenie
vyssim teplotam (> 35 © C) sa méze poskodit vyrobok a
skratit jeho Zivotnost.

Bezpecnost pracovnikov

Sprej Avesta First Aid Spray 910 (dostupny iba na
niektorych trhoch) alebo Hexafluorine® by mal byt
lahko dostupny vsetkym, ktori pracujo s morenim, aby
ho pouzili na prvy oplach a na dekontaminaciu postrie-
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2.Typicka doba morenia ocele 304 3. Odstrante zvysky moriaceho

a 316 je 40 minot pri 20 °Ca 30 pripravku vysokotlkovym vodnym
minGt pri 30 © C. Doba moreniasa  prddom a potom oplachnite vodou.
moze lisit podla rovnakej kvality Odpadova voda by mala byt pred
ocele v zavislosti od povrchovej vypustenim upravena.

Upravy a sposobu zvarania.

kanych casti od moriadej pasty a nasledne pouzitia
kalciumglukonatového gélu aleboroztoku ako prvu
pomoc pri lieceni spalenia kyselinou HF. Ochranné
oblecenie. Pouzivatelia by mali vo vseobecnosti pouzi-
vat obleky odolné voci kyselinam, rukavice a gumené
¢izmy. Mal by sa pouzit ochranny stit a v pripade
potreby vhodné respiratory.

Spracovanie odpadu

Odpadova voda vznikajdca pri baleni obsahuje kyseliny
a mala by byt pred vyliatim neutralizovana pomocou
Avesta Neutraliser 502 alebo hasenym vapnom na
hodnotu pH 7 10. Tazké kovy z nehrdzavejucej ocele sa
vyzrazaju ako kal a mali by byt zaslané na ulozenie
podla miestnych predpisov. Prazdne nadoby (HDPE)
musia byt vycistené a mozu sa recyklovat podla
miestnych predpisov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke:
www.voestalpine.com, kde najdete bezpecnostné listy
a dalsie uzitocné informacie.
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Responsible Care’
Good Chemistry at Work
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NATIONAL
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Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost' voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informécie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajuce. Navrhy alebo popisy kone¢ného pouzitia alebo pouzitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spolo¢nosti neprijimaji za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

bohler AVESTA Moriaci gél RedOne™ 240

AVESTA Moriaci gel
RedOne™ 240

Unikatny, bezpecnejsi moriaci gél!

Mnoheé z procesov pouzivanych na morenie
nehrdzavejucej ocele vedu k vyvoju nebezpecnych
dusicnatych vyparov. Na zlepSenie bezpecnosti pri
moreni sme vyvinuli jedinecny nizkotlakovy moriaci gél,
ktory redukuje toxické vypary dusicnanov o 50%.

Standardné aplikacie

AVESTA Moriaci gél RedOne™ 240 je univerzalny a vhodny
na morenie vacsich povrchov vsetkych druhov nerezove;
ocele. Vlysoko legované ocele a duplexné ocele mozu
vyzadovat viac ako jednu aplikaciu.

VIaStnosvti Avesta RedOne™ Spray 240 ponUka bezpecnejsie
« Odstranuje oxidy po zvarani, podkladové chyby s morenie nastrekom.

ochudobnenym chromom, ktoré mozu sposobit
lokalnu koroziu..

» Vylepseny vysledok morenia ponUka jasnejsi povrch
s mensim zafarbenim ako klasické vyrobky.

» Vyssia vynosnost, znizena spotreba vdaka viditelnej
cervenej farbe a jej volne tecucej konzistencii, ktora

s LY e e . NOXx (ppm)
ulahcuje aplikaciv.

5000

Pasivécia Standardny moriaci gél
s ¢ . . L 4000 f

Pre dalSie zlepsenie vysledkov odpordcame pasivaciu

po moreni pomocou Avesta FinishOne Passivator 630,

3000
2000 / a
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¢o je bezpecnejsia pasivacna metoda bez kyselin.

RedOne™ gél
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1. Predcistite, odstrante olej a
mastnoty pomocou Avesta Cleaner
401 a potom oplachnite vodou.
Aplikujte cistic s kyselinou
odolnym cerpadlom, napr.
Membranova pumpa Avesta SP-25.

2. Roztok pred pouzitim
premiesajte. Moriaci gél naneste
pomocou Cerpadla odolného voci
kyselinam, napr. Membranova
pumpa Avesta SP-25. Nastriekajte
rovnomerne na cely povrch.

AVESTA Moriaci gel
RedOne™ 240

Balenie

Avesta Moriaci gél RedOne™ 240 sa dodava v 30 kg a
220 kg polyetylénovych nadobach alebo 1200 kg IBC

polyetylénovych nadobach. Vsetky obalové materialy
sa riadia predpismi OSN pre nebezpecny tovar.

Skladovanie

Avesta Moriaci gél RedOne™ 240 by sa mal skladovat v
interiéri pri izbovej teplote. Nadoby musia byt riadne
uzavreté, vo vzpriamenej polohe a nepristupné pre
neopravnené osoby. Vyrobok je rychlo sa kaziaci a
nemal by sa skladovat dlhsie ako je potrebné. gél sa
moze pocas skladovania rozkladat, a preto musi byt
pred pouzitim miesany. Pri skladovani pri izbovej
teplote ma maximalnu trvanlivost dva roky. Vystavenie
vyssim teplotam (> 35 © C) moze poskodit vyrobok a
skratit jeho zivotnost.

Bezpecnost pracovnikov

Sprej Avesta First Aid Spray 910 (dostupny len na niekto-
rych trhoch) alebo Hexafluorine® by mal byt lahko
dostupny vsetkym, ktori pracuji s morenim, aby sa pouzil
ako prvy oplach na dekontaminaciu malych kyslych
postrekov moriacim sprejom, po ktorom bude nasledovat
Glukonatovy gél alebo roztok vapnika, ktory sa ma pouzit
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS
AVESTA Moriaci gel RedOne™ 240

3. Typicka doba morenia ocele 304 4. Odstrante zvysky moriaceho

a 316 je 40 minot pri 20 ° Ca 30 pripravku vysokotlkovym vodnym
minGt pri 30 © C. Doba moreniasa  prddom a potom oplachnite vodou.
moze lisit podla rovnakej kvality Odpadova voda by mala byt pred
ocele v zavislosti od povrchovej vypustenim upravena.

Upravy a sposobu zvarania.

ako prva pomoc na osetrenie po pdsobeni kyseliny HF.
Ochranné oblecenie. Vo vseobecnosti by pouzivatelia mali
nosit kombinézy odolné voci kyselinam, rukavice a
gumoveé cizmy. Mal by sa pouzit ochranny stit na tvar a
podla potreby vhodné prostriedky na ochranu dychacich
ciest. Pre jednotlivé krajiny mozu platit osobitné
podmienky. Obratte sa na nasu webovu lokalitu, kde
mozno najst aktualizované karty bezpecnostnych Gdajov.

Spracovanie odpadu

Odpadova voda vznikajuca pri pasivacii pasivatorom 601
obsahuje kyseliny a mala by byt pred vypustenim
upravena na hodnotu pH 7 - 10 pomocou Avesta
Neutraliser 502 alebo haseného vapna. Tazké kovy z
nehrdzavejucej ocele sa vyzrazajo ako kal a mali by sa
posielat na ukladanie v stlade s miestnymi predpismi.
Prazdne obaly (HDPE) sa musia vycistit a nasledne
recyklovat podla miestnych predpisov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke: www.voe-
stalpine.com, kde najdete bezpecnostné listy a dalsie
uzitocné informacie.
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Responsible Care’
Good Chemistry at Work

NATIONAL
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5/ | ACCREDITATION
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Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost' voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informécie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajuce. Navrhy alebo popisy kone¢ného pouzitia alebo pouzitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spolo¢nosti neprijimaji za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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bohler AVESTA Moriaci kopel'Bath 302

by voestalpine

AVESTA Moriaci kopel’
Bath 302

Na morenie ponorom!
AVESTA Moriaci kUpel Bath 302 je koncentrat, ktory sa
ma riedit s vodou v zavislosti od kvality nerezovej ocele.

Standardné aplikacie

Moriaci kUpel sa odporUca pouzivat na ponorenie
malych povrchov, ktoré su casovo narocné na kefovanie
alebo morenie sprejom. Moze sa pouzit aj na systémy
pre cirkulaciu v potrubiach.

Vlastnosti AVESTA Moriaci kOpel Bath 302 je koncentrat pripraveny na riedenie

« Obnovuje povrchy z nehrdzavejicej ocele, ktoré boli v zavislosti od toho, ak nehrdzavejicu ocel potrebujete morit.
poskodené pri vyrobe, ako je zvaranie, tvarovanie,
rezanie a tryskanie. Odpordcana koncentracia

« Odstranuje oxidy zvaru, podkladovi vrstvu s Standardné triedy, ako napriklad 304 a 316: Zmiesajte |
chromom a dalsie hyby, ktoré mozu spdsobit diel 302 do 3 ¢asti vody. Dalsie riedenie sa moze
lokalnu koroziu. uskutocnit, ak je mozné akceptovat dlhsie doby

« Pracovny zivot; tekutina v kUpeli sa opotrebuiva morenia.
pocas pouzivania a Ucinna zivotnost kupelovej Vysoko legované triedy, ako s duplexné triedy (2205)
kvapaliny je urcena mnozstvom kyselin a a austenitické triedy (904 L na pouzitie v narocnych
rozpustenych kovov. Tekutina na kpanie by sa kordznych podmienkach: 1 diel 302 zmiesajte do 2 Casti
preto mala pravidelne analyzovat a v pripade vody.
potreby by sa mala pridat nova kyselina, aby sa Velmi vysoko legované triedy, ako sU
dosiahol optimalny vysledok morenia. S touto super-austenitické (254 SMQ]J a super-duplexné (2507)
analyzou mézeme pomact. triedy: Zmiesajte 1 diel 302 do 1 dielu vody.

Pasivacia

Pre dalsie zlepsenie vysledkov odporicame pasivaciu po
moreni pomocou Avesta FinishOne Passivator 630, co je
bezpecnejsia pasivacna metoda bez kyselin.

Optimalne vysledky morenia

Pomozeme vam analyzovat obsah kipela kyselin a

Ponorenie predmetu do moriaceho kpela poskytuje volnych kovov. Prosim, kontaktujte nas pre vzorky flias a
najlepsi vysledok morenia. pokyny. Po analyze v nasom laboratériu vam odpovieme

navrhmi, ktoré vam pomézu maximalizovat vysledky

morenia, znizit vplyv na Zivotné prostredie a znizit

valtec naklady.
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Moriaca a pasivacna chémia
AVESTA Finishing Chemicals

AVESTA Moriaci kopel'Bath 302

Instrukcie na pouzivanie

1. Pred prvym pouzitim. Kipel
zmiesSajte pridanim 302 do vody,
nie naopak! Pomery zavisia od
ocele, ktora sa ma morit.

2. Vycistite predmety pomocou

AVESTA Moriaci kupel
Bath 302

Balenie

AVESTA Moriaci kopel'Bath 302 sa dodava v 33 kg a
240 kg polyetylénovych nadobach alebo 1200 kg IBC
polyetylénovych nadobach. Vsetky obalové materialy sa
riadia predpismi OSN pre nebezpecny tovar.

oleja Avesta Cleaner 401.

3. Produkt umiestnite do
moriaceho kupela.

4. Nechaijte dostatocni dobu
morenia. 0d 5 min az 4 hodiny v

Skladovanie

AVESTA Moriaci kipel Bath 302 by sa mal skladovat v
interiéri pri izbovej teplote. Nadoby musia byt riadne
uzavreté, vo vzpriamenej polohe a nepristupné pre
neopravnené osoby. Vyrobky su rychlo sa kaziace a
nemali by sa skladovat dlhsie ako je potrebné. Pri
skladovani pri izbovej teplote majo maximalnu trvanli-
vost dva roky. Vystavenie vyssim teplotam sa moze
znizit zivotnost.

Bezpecnost pracovnikov

Ochranné oblecenie. Vo vseobecnosti by pouzivatelia
mali nosit kombinézy odolné voci kyselinam, rukavice a
gumoveé ¢izmy. Mal by sa pouzit ochranny stit na tvar a

valtec
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zavislosti od teploty, kvality ocele,
stavu kupela atd:

5. Po moreni oplachnite
vysokotlakovym vodnym lGcom.
6. Pravidelne analyzujte obsah

kipela kyselin a volnych kovov,
aby sa zachovalo optimalne
zlozenie kipela. S tymto vam radi
pomozeme.

podla potreby vhodné prostriedky na ochranu dychacich
ciest. Pre jednotlivé krajiny mozu platit osobitné
podmienky. Obratte sa na nasu webovu lokalitu, kde
mozno najst aktualizované karty bezpecnostnych Gdajov.

Spracovanie odpadu

Odpadova voda vznikajuca pri moreni obsahuje kyseliny
a mala by byt pred vypustenim upravena pomocou
Avesta Neutraliser 502 alebo pomocou haseného vapna
na hodnotu pH 7-10.

Tazke kovy z nehrdzavejucej ocele sa vyzrazaju ako kal a
mali by sa posielat na zlikvidovanie v sulade s miestnymi
predpismi. Prazdne obaly (HDPE) sa musia vycistit a
nasledne recyklovat podla miestnych predpisov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke:
www.voestalpine.com, kde najdete bezpecnostné listy
a dalSie uzitocné informacie.
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Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost' voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informécie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajuce. Navrhy alebo popisy kone¢ného pouzitia alebo pouzitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spoloc¢nosti neprijimaji za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

bohler AVESTA Cleaner 401

AVESTA Cleaner 401

Vysoko odolny cisti¢ na nehrdzavejucu ocel’
Povrchova hrdza, olej, mastnota a vapenné usadeniny sa
mozu obcas objavit na kazdom povrchu nehrdzavejice;
ocele. Cistenie pomocou Avesta Cleaner 401 eliminuje
tieto neziadUce vplyvy. Obnovuje povrch a vracia vasu
nehrdzavejucu ocel do povodného lesklého vzhladu,
dojmu a povrchovej Gpravy.

Standardné aplikacie

Avesta Cleaner 401 je urceny pre Siroky Skalu
priemyselnych Cistiacich aplikacii. PonUka dobry celkovy
vysledok Cistenia na povrchoch z nehrdzavejicej ocele.

Vlastnosti

« Obnovuije a rozjasnuje povrchy z nehrdzavejucej
ocele, ktoré boli kontaminované pocas vyroby alebo
pouzivania. Odstranuje povrchovd hrdzu, skvrny od
vody a vapenné usadeniny a organicks
kontaminaciu, ako je olej a masnota.

» Cistenie pred morenim. Odstranuje organické
necistoty, ako napriklad mastnotu, olej atd’, ktoré
zabranuju moreniu.

+ Odstranuje atmosfeérické skvrny sposobené
morskou vodou, ,sfarbenim caju”, dazdovou vodou,
.vodnym kamenom™ a cestnou solou.

Avesta Cleaner 401 je ¢istic urceny
na Cistenie uslachtilej ocele.

Pasivacia

Avesta Cleaner 401 moze byt pouzity v kombinacii
s Avesta FinishOne Passivator 630, ktory pomaha
odstranit volné zelezo z povrchu a regenerovat
ochrannd vrstvu v nehrdavejucej ocele urychlenim
procesu pasivacie.

Pred a po €isteni.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Cleaner 401

Instrukcie na pouzivanie

1. Cistiaci prostriedok aplikujte
Stetcom, rozprasovanim alebo
ponorenim.

2. Pri striekani pouzite cerpadlo
odolné vodi kyselinam, napr.
Membranova pumpa Avesta
SP-25..

AVESTA Cleaner 401

Balenie
Avesta Cleaner 401sa dodava v 28 kg polyetylénovych
nadobach a 1100 kg IBC polyetylénovych nadobach.

Skladovanie

Avesta Cleaner 401 by sa mal skladovat v interiéri pri
izbovej teplote. Nadoby musia byt riadne uzavreté, vo
vzpriamenej polohe a nepristupné pre neopravnené
osoby.

Bezpecnost pracovnikov

Ochranné oblecenie. Vo vSeobecnosti by pouzivatelia
mali nosit kombinézy odolné voci kyselinam, rukavice
a gumoveé cizmy. Mal by sa pouzit ochranny stit na tvar
a podla potreby vhodné prostriedky na ochranu
dychacich ciest. Pre jednotlivé krajiny mozu platit
osobitné podmienky. Obratte sa na nasu webovi
lokalitu, kde mozno najst aktualizované karty
bezpecnostnych Udajov.
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3. Nechajte kvapalinu pésobit 15 az
30 mindt pri izbovej teplote.

4.Dokladne oplachnite
vysokotlakovym vodnym IGcom.
Pred vypustenim spracujte
odpadovi vodu.

Spracovanie odpadu

Odpadova voda vznikajica pri Cisteni obsahuje kyseliny
a pred vypustenim by mala byt upravena pomocou
Avesta Neutraliser 502 alebo haseného vapna na
hodnotu 7 - 10.

Prazdne obaly (HDPE) sa musia vycistit a nasledne
recyklovat podla miestnych predpisov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke:
www.voestalpine.com, kde najdete bezpecnostné listy
a dalsie uzitocné informacie.
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Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informacie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajice. Navrhy alebo popisy konec¢ného pouzitia alebo pouZitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spolo¢nosti neprijimaju za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Passivator 601

AVESTA Passivator 601

Tradicne osvedceny pasivator na baze

kyseliny dusicnej

Avesta Passivator 601 je urceny na pouzitie po
mechanickom Cisteni nehrdzavejicej ocele, ako je
brusenie, lestenie a otryskavanie. Tieto procesy
zanechavaju povrch, ktory je v dosledku zvysného
brisneho prachu a castic zeleza citlivy na koréziu.

Vyrobok tiez obnovuje ochrannd vrstvu oxidu chromu.

Standardné aplikacie

Avesta Passivator 601 je urceny pre Siroks skalu
priemyselnych pasivacnych aplikacii, ako je pasivacia
po moreni alebo pasivacia po briseni, kefovani,
otryskavani alebo inych mechanickych Gpravach.
Avesta Passivator 601 obsahuje kyselinu dusicnu. Na
zlepsenie bezpecnosti a minimalizaciu dopadu na
zivotné prostredie odporuc¢ame aj pouzitie nasho
bezkyselinového pasivatora FinishOne 630.

valtec
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Vlastnosti

» Urychluje rekonstrukciu ochrannej vrstvy oxidu
chromu.

» Odstranuje povrchové necistoty a zelezné castice
z povrchu nehrdzavejucej ocele.

Povrchova obnova

Avesta Cleaner 401 moze byt pouzity spolu s Avesta
Passivator 601, ktory pomaha regenerovat ochranni
vrstvu v nehrdzavejucej oceli urychlenim procesu
prirodzenej pasivacie.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Passivator 601

Instrukcie na pouzivanie

Pasivator aplikujte stetcom,
striekanim alebo ponorom.

Odporucany pracovny
cas je 20 - 30 minut
priizbovej teplote.

AVESTA Passivator 601

Balenie
Avesta Passivator 601 sa dodava v 28 kg a 1100 kg
nadobach z polyetylénu IBC.

Skladovanie

Avesta Passivator 601 by sa mal skladovat v interiéri
priizbovej teplote. Nadoby musia byt riadne uzavreté,
vo vzpriamenej polohe a nepristupné pre neopravnené
osoby.

Bezpecnost pracovnikov

Ochranné oblecenie. Vo vSeobecnosti by pouzivatelia
mali nosit kombinézy odolné voci kyselinam, rukavice
a gumoveé cizmy. Mal by sa pouzit ochranny stit na tvar
a podla potreby vhodné prostriedky na ochranu
dychacich ciest. Pre jednotlivé krajiny mozu platit
osobitné podmienky. Obratte sa na nasu webovi
lokalitu, kde mozno najst aktualizované karty
bezpecnostnych Udajov.
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6 7 8

9 10 11 12 pH

Dékladne oplachnite vodou.

0dpadovd vodu pred vypustenim
upravte v sGlade s miestnymi
predpismi. Hodnotu pH
skontrolujte lakmusovym
papierom.

Spracovanie odpadu

Odpadova voda vznikajica pri pasivacii pasivatorom
601 obsahuje kyseliny a mala by byt pred vypustenim
upravena na hodnotu pH 7 - 10 pomocou Avesta
Neutraliser 502 alebo haseného vapna.

Prazdne obaly (HDPE) sa musia vycistit a nasledne
recyklovat podla miestnych predpisov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke:
www.voestalpine.com, kde najdete bezpecnostné listy
a dalsie uzitocné informacie.
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Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informacie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajice. Navrhy alebo popisy konec¢ného pouzitia alebo pouZitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spolo¢nosti neprijimaju za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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- - AVESTA FINISHING CHEMICALS
j bohler AVESTA Passivator FinishOne 630

AVESTA Passivator
FinishOne 630

Pasivator bez kyseliny! ) :
Passivator Avesta FinishOne 630 je pasivat bez | e Jl i

kyseliny dusicnej alebo citronovej. Pomaha odstranovat
volné Zelezo z povrchu a regenerovat ochranni vrstvu -
nehrdzavejucej ocele urychlovanim procesu pasivacie.

[\

Standardné aplikacie -

Passivator Avesta FinishOne 630 je navrhnuty pre Siroku i
gkalu priemyselnych pasivanych aplikacii. Pondka dobry -
celkovy pasivacny vysledok na nerezovych povrchoch.

Vlastnosti .': e

+ Obnovuje pasivacn0 vrstvu na povrchoch z
nehrdzavejicej ocele, ktoré boli poskodené pocas
vyroby, ako je brisenie, kefovanie, tryskanie atd.

» Zlepsuje vysledok po moreni urychlenim procesu
pasivacie.

° Zniine riziko vzniku sfarbenych POVfChOV Passivator Avesta FinishOne Passerator 630 pomaha
sposobenych bleskovymi mrakmi alebo volnym urychlit tvorbu a hribku pasivnej vrstvy.
zelezom (sadzou) pri pouziti na mokrom povrchu.

* Znizuje tvorbu toxickych dusi¢natych vyparov pri
oplachovani po moreni.

« Zabranuje vzniku skvin spésobenych chudobnenou Porovnavacia studia medzi FinishOne,
vyplachovou vodou. kyselinou dusicnou a kyselinou citronovou

« Nevytvara ziadny nebezpecny odpad a neobsahuje 120%
roztok kyseliny dusicnej. 100%

« Je lahko pouzivatelny a klasifikovany ako tovar, 0o

ktory nie je nebezpecny. ’

60%

Povrchova obnova 4%
Avesta Cleaner 401 méze byt pouzity spolu s pasivom

Avesta FinishOne Passatator 630, ktory pomaha 20%

regenerovat ochrannd vrstvu nehrdzavejicej oceli 0%

Urychlenim hrObky pasivnej vrstvy. Odolnost Hrobka Cistota Odpad Cena
voci korozii  pasivnejvrstvy  povrchu

M FinishOne M Citric Nitric
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

AVESTA Passivator FinishOne 630

Instrukcie na pouzivanie

1. Aby sa zabranilo tvorbe skvin po
moreni striekanim, musi sa
pasivator aplikovat pred
oplachnutim, kym je povrch stale
mokry, ,aplikacia na mokro®
Nechajte kvapalinu reagovat 30
sekond.

2. Pre pasivaciu po mechanickom
spracovani najskor predcistite
povrch pomocou Avesta Cleaner
401, oplachnite vodou a potom
aplikujte pasivator ,aplikacia na
mokro” a pockajte 3 - 5 min.

3. Ak chcete pouzit na redukciu

AVESTA Passivator
FinishOne 630

Balenie
Passivator Avesta FinishOne 630 sa dodava v 25 kg a
1000 kg nadobach z polyetylénu IBC.

Skladovanie

Avesta FinishOne Passivator 630 by sa mal skladovat
v interiéri pri izbovej teplote. Nadoby musia byt riadne
uzavreté, vo vzpriamenej polohe a nepristupné pre
neopravnené osoby. Ked'sa kryt nepouziva, vzdy ho
drzte. Kovy, zasady, organické materialy, teplo a UV
ziarenie degraduju produkt. Skladujte v Cistom,
chladnom prostredi bez pristupu UV Ziarenia. Zabrante
kontaktu s textilom.

Bezpecnost pracovnikov

Ochranné oblecenie. Vo vSeobecnosti by pouzivatelia
mali nosit kombinézy odolné voci kyselinam, rukavice
a gumove cizmy. Mal by sa pouzit ochranny stit na tvar
a podla potreby vhodné prostriedky na ochranu
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dusikatych vyparov pri moreni,
nastriekajte ho ako hmlu na povrch
~mokry na mokry".

4. Pasivator aplikujte sprejovym
cerpadlom, napr. Membranova
pumpa Avesta SP-25.

5. Pracovny cas. Pozri 1.

6. Dokladne oplachnite vodou. Nie
je potrebné upravovat odpadovu
vodu, ktora je neutralna a bez
kyselin. Ak je potrebny povrch bez
zvyskoyv, urobte konecné
oplachnutie deionizovanou vodou.

dychacich ciest. Pre jednotlivé krajiny mozu platit
osobitné podmienky. Obratte sa na nasu webovu
lokalitu, kde mozno najst aktualizované karty
bezpecnostnych Gdajov.

Spracovanie odpadu
Prazdne obaly (HDPE) sa musia vycistit a nasledne
recyklovat podla miestnych predpisov.

Dalsie informacie

Viac informacii najdete na webovej stranke:
www.voestalpine.com, kde najdete bezpecnostné listy
a dalsie uzitocné informacie.
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Informacie uvedené v tejto brozire mézu byt zmenené bez upozornenia. Dbajte na to,
aby bol obsah tejto publikacie presny. Spolo¢nost' voestalpine Boéhler Welding Nordic
AB a jej dcérske spolo¢nosti nezodpovedaju za chyby ani za informécie, o ktorych sa
zistilo, Ze su zavadzajuce. Navrhy alebo popisy kone¢ného pouzitia alebo pouzitia
produktov alebo spdsobov prace su len pre informaciu a spolo¢nost a jej dcérske
spolo¢nosti neprijimaji za to Ziadnu zodpovednost. Pred pouzitim vyrobkov
dodavanych alebo vyrobenych spolocnostou by sa mal zakaznik ubezpecit o ich
vhodnosti.
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MORIACA A PASIVACNA CHEMIA
AVESTA FINISHING CHEMICALS

VALTEC spol. s r.o.

Lieskovska cesta 13
962 21 Lieskovec
Tel. ¢.: +421 45 540 2466
Mobil: +421917 488 885
E-mail: obchod@valtec.sk
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