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Strucny Gvod do ru¢ného zvarania
vlaknovym laserom

PouZitie laserového lica na tavenie a spajanie kovov je moderna ru¢na technoldgia,
ktora je ovela efektivnejsia a presnejsia ako MIG/TIG metéda s minimalnou
deformaciou, podrezanim alebo prepalenim vdaka vyrazne obmedzenej tepelne
ovplyvnenej zne zvarania (TOZ).

Poskytuje vynikajuce vysledky zvarania s ovela nizSimi ndkladmi v porovnani s ru¢nym
zvaranim MIG/TIG. Vzhladom na rastlce vyzvy v kovopriemysle moZe tato nova tech-
noldgia vyrazne zlepsit efektivitu a ziskovost vyrobcov v konkurenénom prostredi, kde
je rychla realizacia projektov a efektivna kontrola nakladov mimoriadne délezita.

Porovnanie TOZ (tepelne ovplyvnena zéna zvarania)

S MIG zvaranie
TIG zvaranie

Laser zvaranie
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Porovnanie TOZ (tepelne ovplyvnena zona zvarania)

@ JASIC

Technolodgia zvarania Oblakové zvaranie s pxr?oljsla?trkou vléivr\llor\tj;?a)ger
Tepelny prikon Vysoky Nizka Nizka
. Deforméacia Vysoky Nizka Nizka
Priebeh — » » —
.. Tvorba zvarového Svu Lemovy Lemovy Variabilna
zvarania - — ” ” -
Spracovanie po zvarani Ano Ano Nie
Zvéracia rychlost Nizka Stredna Vysoky
Jednoduchost pouZivania Nizka Vysoka Vysoky
e Riziko pri praci Vysoky Nizka Nizka
Udrzatelnost —_— - - - -
Znecistenie Zivotného prostredia Vysoky Vysoky Nizka
3 » Elektroda / Zvaraci drot Krystal, )
Spotrebny material /Ochranny plyn Xenénovy plyn Ochranny plyn
Naklady Energeticka G¢innost Vysoky Nizka Vysoky
PoZadovana zruénost Vysoky Stredna Nizka
Stopa po zvarani Mala Velka Velka

Preco pouzit ru¢nu laserovi

zvaracku od JASIC?

Vysoka ucinnost zvarania

« AZ 10x rychlejsie zvaranie ako manuélne
TIG zvéranie

« Minimalny rozstrek, preto je potrebné len
malé Cistenie po zvarani

« Mala potreba spracovania po zvéarani vdaka
minimalnej porovitosti, podrezaniu alebo
deformacii

@ Znizené naklady

« Malé naroky na zru¢nost Setria peniaze na
platy pre skisenych zvaracov oblikom

« Takmer nulova Gdrzba potrebna pre
klacové komponenty, zdroj Cerpadla ma
Zivotnost viac ako 100tis. hodin

’“@‘ Trojroéna zaruka

« Komplexné zabezpecenie kvality

@ Vysoka energeticka ucinnost

« CW (kontinualny vinovy) laser s viac ako 40 %
acinnostou elektrooptickej konverzie, 10x
vy$3ou ako pri pevnolatkovom YAG laseri

Siroky rozsah pouZitia

« Vynovena industrialna konstrukcia
zabezpecuje lepSiu ergondmiu, flexibilitu a
spolahlivost

« Farebny dotykovy ovladaci displej s
intuitivnym pouZivatelskym rozhranim

« Komplexné nastavenie parametrov pri praci

« Mala stopa po zvarani, vysoka mobilita a
flexibilita

valtec.sk



@ JASIC

Novy priemyselny dizajn s lepSou ergonomiou,
flexibilitou a spolahlivostou

Zvysena celkova spolahlivost vdaka zosilnenému korpusu a
prepracovanej vnltornej kabelazi. Jednoduché pouZivanie vdaka
mensim rozmerom, nizSej hmotnosti, va¢sim kolieskam a
domyselnej konstrukcii rukovate.

Domyselna konstrukcia rukovate
ulahcuje prenasanie a prepravu

Vylepsené uzivatelské rozhranie
-{?Jj\sm skvalitiuje pracu zvaraca

Prakticky priestor v
prednych dverach na
ukladanie prislusenstva

pre lepsi pohyb

Jednoduchy podavac drotu

« Robustna a odolna konstrukcia ramu

« Digitalny panelovy displej s vysokou
viditelnostou

« 4-kladkovy podavac drotu zabezpecuje
plynulé a rovhomerné podavanie

Dvojity podavac drotu

« Farebna LCD ovladacia dotykova obrazovka

« 4-kladkovy podavac drdtu zabezpecuje
plynulé a rovhomerné podavanie

« Dvojity privod drétu pre vyssiu rychlost
procesu vkladania

valtec.sk
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Rucny vlaknovy laser 3v1 pre zvaranie,
rezanie a Cistenie

Tento systém, ktory je rieSenim na klac pre rychlu vyrobu z plechov, spaja laserové zvaranie, rezanie
a Cistenie do jediného zariadenia. Okrem svojej vSestrannosti ma tento systém 3 v 1 aj rovnaké
vlastnosti v oblasti G¢innosti a jednoduchého pouZivania ako ostatné 2 typy strojov (z tejto série).

Zvaranie

Rychla a konzistentna tvorba zvarového spoja,
bez potreby vysoko skiseného zvaraaas )
malou potrebou Cistenia po zvarani

i -‘-“Rézanie \ ¢
| “Prepnutie do rezimu rezania jednoduchou vymenou

hrotu trysky; rychle a isté rezanie plechu, rovného
alebo zakriveného

A

/ -~

Cisteni?-

Prepnutie na rezim Cistenia vymenou SoSovky a
zmenou prevadzkového rezimu; rychle a
dokladné odstranenie hrdze, Spiny, mastnoty
atd.; lahko vycisti tazko pristupné miesta
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Rychle a kvalitné zvaranie roznych typov zvarovych spojov

Tupy zvar

Bodovy zvar

Vynimocné vysledky zvarania

Kontinualny vlnovy laserovy lG¢ poskytuje vysokokvalitné zvarové spoje s minimalnou deformaciou,
podrezanim alebo prepalenim vdaka velmi obmedzenej tepelne ovplyvnenej zéne (TOZ). V désledku toho je
potrebné len velmi malo nasledného spracovania zvaru - menej prace, kratsi ¢as dodania.

Vykon pri rezani
Precizne rezanie laserom s vyslednym hladkym rezanym povrchom

Vysledkom zjemneného tepelného prikonu je rezany povrch bez ohranicenych ryh, skvelé vysledky rezania
pri priamom aj zakrivenom rezani.

« Jednoducha obsluha s vysokou G¢&innostou rezania
« Presné rezanie, mala Sirka zarezu
« Siroka 3kala pouZitelnych plechov

Cistenie - rdzne modely pre rdzne
pracovné okolnosti

« Ohniskova vzdialenost 800 mm, maximalna Sirka Cistenia 120 mm

« Idedlne na precizne Cistenie, napr. Cistenie rozstreku po
zvéarani a Cistenie malych dielcov

« Vhodné na pracu v sede alebo v podrepe

valtec.sk
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Efektivne Cistenie s vysokou presnostou a rovnomernostou,
neobmedzené typom obrobku

Cistenie Cistenie
v stiesne- plechov
nych
priestoroch
Cisten Cistenie
istenie
zloZitych
vnutornych Y
16¢ch tvarov
ploc

BeZné spOsoby pouZitia

o/

Priemyselna vyroba stciastok

Vyroba produktov do kuchyne Vyroba dekorativneho osvetlenia
a kapelne

Vonkajsie reklamné napisy

valtec.sk



@ JASIC

Y

ZVARCENTRUM

Technické parametre produktu

Model

Vstupny zdroj napajania

Vstupny vykon (prikon)

Strednd vinova dizka

Ucinnost elektrooptickej konverzie
Vykon lasera

Dizka optického kabla

Sposob chladenia

LS-15000F (G4J801)
AC220V (+10%) 50Hz
5.8 kW
1080£10 nm
>40%
1500W
12m

Chladenie vodou

LS-20000 éG4J901)/
LS-20000Fdual wire

AC220V (+10%) 50Hz
7.8 KW

1080+10 nm
240%

2000 WW
12m

Chladenie vodou

Materiél Nergzova ocel/ Zliatiny hlinika fregova ocel/ Zliatiny hlinika
Zvéranie | Sirka lica 0~6 mm 0~6 mm 0~6 mm 0~6 mm
jednym -
Jecl y Penetracia 0.5~3mm 0.5~3 mm 0.5~4.5mm 0.5~4.5 mm
drétom a
bez Hribka zvaraného mat. 0.5~5mm 0.5~5mm 0.5~6 mm 0.5~6mm
pridav- - A 08&10&12& 08&1.0&1.2&
A Priemer drotu e 1.2&1.6mm L Brmm 1.2&1.6mm
materialu | Ochranny plyn Argdn / Dusik (=3 bar)
Zvarova medzera < priemer zvaracieho dr6tu
i Nerezova ocel/ - p
Material Uhlikova ocel Zliatiny hlinika
Sirka lGca 5~8 mm 5~8mm
, . | Penetracia 3~5mm 3~5mm
Zvaranie
dvomi | Hrabka zvaraného mat. Neodpor(casa 3~6 mm 3~6mm
gl Priemer drotu 12&1.6mm 1.2&1.6mm
Ochranny plyn Argdn / Dusik (=3 bar)
Zvarova medzera < priemer zvaracieho drétu
Odporucana hrdbka
plechu <3mm <5mm
Rezanie | Max. hribka plechu 5mm 6 mm
Ochranny plyn Argdn, Dusik (tlak plynu <4 bar /<7 bar)
Rychlost Cistenia 50 mm/s
. ’ 15 cm (zaostrovacia SoSovka F150 pre BW101); 60 cm (zaostrovacia SoSovka F600 pre BW101)
Vzdialenost odstupu 15 cm (zaostrovacia SoSovka F150 pre SUP23T); 40 cm (zaostrovacia SoSovka F400 pre SUP23T)
Cistenie* 80 cm (zaostrovacia SoSovka F800 pre SUP23T)
5 0-10 mm (zaostrovacia SoSovka F150 pre BW101-GS); 0 - 80 mm (zaostrovacia SoSovka F600 pre BW101-GS)
Max. Sirka Cistenia 0-30 mm (zaostrovacia SoSovka F150 pre SUP23T); 0 - 60 mm (zaostrovacia SoSovka F400 pre SUP23T)
0- 120 mm (zaostrovacia SoSovka F800 pre SUP23T)
Ochranny plyn PouZivajte plyn bez obsahu oleja a vlhkosti; tlak plynu =3 bar; iné inertné plyny

Objem vodnej nadrze
Prevadzkova teplota

Prevadzkova vlhkost vzduchu
Hmotnost zdroja napajania
Hmotnost balenia

Rozmery zdroja napéajania
Rozmery balenia

Hmotnost podavaca drdtu
Hmotnost balenia podavaca dr6tu
Rozmery podavaca drdtu

Rozmery balenia podavaca dr6tu

8L

-10 - +40°C; nemrznUca zmes je potrebna pri teplote < 7°C

<70% pri 40 °C; < 90% pri 20 °C

85kg

103 kg
773*410*737 mm
865*475"1035 mm

11.5kg

17.3kg
628*240*340 mm
890*320*430 mm

92 kg
110 kg
773*410*737 mm
865*475*1035mm
11,5 kg (jeden drot) 30 kg (dvojity drdt)

17,3 kg (jeden drot) 33 kg (dvojity drot)

628*240*340 mm ((iederj drot)
575*296*832.5 mm (dvojity drot)
890*320*430 mm (jeden dr6t)
665*335*980 mm (dvojity drot)

*: Parametre Cistenia dvoch pistoli, BW101-GS a SUP23T sa liia.
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Technické parametre produktu

Model LS-20001C (G4J11B001)

Vstupny zdroj napajania

Vstupny vykon (prikon)

Stredna vinova dizka

Ucinnost elektrooptickej konverzie
Vykon lasera

Dizka optického kabla

Sposob chladenia

AC220V (£10%) 50Hz
7.8 kW

1080+10nm
240%
2000 W
12m

Chladenie vodou

Rychlost Cistenia

Vzdialenost odstupu
Cistenie

Max. Sirka Cistenia

Ochranny plyn

50 mm/s

15 cm (zaostrovacia SoSovka F400)
40 cm (zaostrovacia SoSovka F600)
80 cm (zaostrovacia SoSovka F800)
0 - 150 mm (zaostrovacia SoSovka F400)
0 - 225 mm (zaostrovacia SoSovka F600)
0 - 300 mm (zaostrovacia SoSovka F800)

Pouzivajte plyn bez obsahu oleja a vlhkosti; tlak plynu =3 bar; iné inertné plyny

Objem vodnej nadrze
Prevadzkova teplota
Prevadzkova vlhkost vzduchu
Hmotnost zdroja napajania
Hmotnost balenia

Rozmery zdroja napéjania

Rozmery balenia

8L
-10 - +40°C; nemrzniica zmes je potrebna pri teplote < 7°C
<70% pri 40 °C; <90% pri 20 °C
92kg
100 kg
773*410*737 mm
865*475*1035 mm

Jednoduchy sp6sob vymeny SoSovky

GUN: SUP23T

Rucna zvaracia laserova pistol je
Standardne dodavana v reZime zvarania.

Prechod zo zvérania na rezanie

P 4 1. 0Odmontujte puzdro
' zvéracieho drotu a
~ zvéraciu hubicu
E——
II V— S—
o 4
‘ ) 2. Namontujte hubicu
/ / na rezanie
4
R‘D‘
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Prechod zo zvérania na Cistenie

v
1
1. Vymente zaostrovaciu 2. Odmontujte hubicu
SoSovku a spojovaciu rirku hubice

GUN: BW101-GS

Rucna laserova pistol je Standardne
dodavana v reZime zvérania. Prechod zo zvarania na rezanie

1. Odmontujte puzdro
zvaracieho drotu a
zvaraciu hubicu

2. Namontujte
hubicu na rezanie

Prechod zo zvéarania k ¢isteniu

2. Odmontujte hubicu a
| spojovaciu rdrku hubice

! 1. Vymenite zaostrovaciu
3030vku
-

Prechod zo zvérania k ¢isteniu

| LV l At " . 2. Odmontujte hubicu a
—- Vymente zaostrovacit spojovaciu rarku hubice
3030vku
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Pokyny na pouzitie nemrzndcej zmesi

Je dolezité pouzivat nemrznlcu zmes pre nase ruéné vlaknové laserové zariadenia, pretoZe pouZzivanie
zariadeni bez spravnych nemrzndcich prostriedkov pri pracovnej teplote menej ako 7 °C mdze sposobit
poruchu alebo dokonca poskodenie pristroja *.

*: Poskodenie ru¢nych vlaknovych laserovych zariadeni JASIC sposobené absenciou alebo nespravnym
pouZzitim nemrznlceho prostriedku nie je kryté 3-ro¢nou zarukou firmy JASIC.

Rady pre pouZivanie nemrznlicej zmesi

- Pracujte pri teplotach nad 7 °C;

- Nechajte vodny chladi¢ stale v prevadzke, nastavte nizku a normalnu teplotu chladiacej zmesi na priblizne 7 °C, aby ste sa
uistili, Ze teplota chladiacej kvapaliny je nad bodom mrazu;

- Po poutziti vypustite chladiacu kvapalinu zo stroja a pridajte nemrzniicu zmes, aby ste zabezpecili cirkulaciu kvapaliny;

- Pouzite nemrznicu zmes s bodom mrazu o nieco niz$im, ako je najnizsia pracovna teplota v danom prostredy;

C mism |

L BRAIN Wl W) |

Vyber spravnej nemrznicej zmesi

Odporuca sa vybrat nemrznicu zmes s bodom mrazu nizsim ako je miestna minimalna pracovna
teplota.

Tabulka pomeru nemrzniicej zmesi a destilovanej vody

Odporacany pomer (nemrznica zmes : destilovana voda) U¢inny rozsah teplot
6:4 -42°C~-45°C
5:5 -32°C~-35°C
4:6 -22°C~-25°C
3:7 -12°C~-15°C
2:8 -2°C~-5°C
valtec.sk
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VALTEC spol. s r.o.

Lieskovska cesta 13
962 21 Lieskovec

Tel.: +421 45/228 90 37
Mobil: +421 917 488 885
€E-mail: info@valtec.sk
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